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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-0 Wymagania Ogélne odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegbdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robét, ktore zostang
wykonane w ramach zadania:

Budowa boisk pitkarskich wraz z towarzyszaca infrastruktura w Eukowie Slaskim przy ul. Lipowej
15.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze¢$¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w
zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i
montazem elementdw i konstrukcji stalowych trybuny TR1

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” .

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-0 ,,Wymagania
og0lne” .

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejsze;j
SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane
spetniajgce warunki okreslone w:

- Ustawa Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U. 2021 poz. 2351 ze zm.)

- Ustawa o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz.U. 2021 poz. 1213

Ogdlne wymagania dotyczace stosowanych materiatéw podano w ST -00.

2.2. Wymagania szczegélowe

2.2.1.Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm: PN-EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007, PN-EN 10162:2005.
Ksztattowniki i blachy (zar6wno walcowane na gorgco jak i wykonane na zimno) stosowane do
wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:

* posiada¢ atesty hutnicze i za§wiadczenia odbioru,

* posiada¢ trwate ocechowanie,

Strona-2-z11



SPECYFYFIKACJA TECHNCIZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

NR DOKUMENTU
ST-09

KONSTRUKCIJE STALOWE

* posiada¢ wybite znaki cechowe.
2.2.2.Laczniki

Sruby, nakretki, kotwy i inne akcesoria do taczenia elementéw stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 8992:1996, PN-ISO 1891:1999 oraz PN-EN ISO 2320:2004, a
ponadto:
* $ruby w potaczeniach zwyktych (niesprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PNEN ISO 4016:2002, PN-EN 15048-1:2008,
* Sruby w polaczeniach ciernych (spr¢zanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-
EN14399-1 do 5:2007

2.2.3.Materialy do spawania

Materialy do spawania elementéw stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-EN ISO 544:2011, a ponadto:

* elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

* drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2012.

* topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO
14174:2012, PN-EN 13479:2007.

2.2.4.Pozostale materiaty

e S$ruby, podktadki, nakretki

* kotwy

* systemowa bezskurczowa zaprawa do zakotwien
* powtoki malarskie

3. SPRZET

Wymagania ogdlne dotyczace maszyn budowlanych okreslono w SST-00

Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Rob6t Budowlanych stosowaé m.in. nastgpujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany
przez Inzyniera, sprzet:

* wycigg masztowy z napedem elektrycznym,

» zurawia budowlanego samochodowego,

* wciggarki mechanicznej,

* rusztowan, drabin, pomostéw, deskowan,

* samochodow samowytadowczych

* samochod6éw skrzyniowych

* nozyce,

* spawarki,

* palniki gazowe,

* sprezarka,

oraz inny sprz¢t odpowiadajacy pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami SST, projektu organizacji
robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow
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potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu podtoza.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogdlne"

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Do transportu materialéw i sprzgtu budowlanego stosowac¢ m.i.n. nastgpujace, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

* samochdd cigzarowy, skrzyniowy do 3,5t, 5-10t

* samochdd dostawczy 0,9t,

* samochdd skrzyniowy z podnos$nikiem 1,0t;

Uwaga: parametry sprz¢tu podane sg orientacyjnie. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwosci
przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami STWiORB, oraz
projektu organizacji robot, ktéry uzyskal akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisOw ruchu
drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Materialy nalezy przewozi¢ srodkami transportu zapewniajacymi uniknigcie uszkodzen,
odksztalcen oraz zawilgocenia przewozonych materiatow. Materiaty muszg by¢ uktadane na
srodkach transportu i przewozone zgodnie z warunkami opracowanymi przez Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”

5.2. Szczegoltowe warunki wykonania robot

Elementy stalowe winne byé wykonywane w Wytwadrni (zaktadach specjalistycznych).
Elementy stalowe drugorzedne mogg by¢ wykonywane na budowie przez spawaczy posiadajgcych
odpowiednie uprawnienia.

5.2.1. Wytwarzanie konstrukcii

Przy wytwarzaniu i montazu konstrukcji nalezy uwzgledni¢ klas¢ konstrukcji zgodnie z
Dokumentacja Projektowa. Kazda czg¢s¢ sktadowa konstrukcji powinna by¢ oznakowana trwatym
znakiem identyfikacyjnym w spos6b nie powodujacy jej uszkodzenia. Nie dopuszcza si¢
znakowania za pomocg przecinaka. System oznaczen elementow wysytkowych powinien by¢
okreslony przy sporzadzaniu rysunkéw warsztatowych: elementy wysytkowe oznacza¢ nalezy za
pomoca kodu literowo-cyfrowego tworzonego z duzych liter tacinskich i cyfr arabskich.
Oznaczenia nalezy nanosi¢ w sposéb trwaty, w widocznych miejscach.
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny
by¢ sprawdzone pod wzgledem:

* gatunku stali,

* asortymentu,
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e wlasnosci,

*  wymiaréw i prostoliniowosci.
Materiaty hutnicze przed skierowaniem do produkcji nalezy wstgpnie oczysci¢ 1 wyprostowac.
Powierzchnie cigcia oraz krawedzie uzyskane w wyniku obrobki materiatu powinny by¢ czyste, bez
nier6wnosci (naderwan, zadzior6w, naciekOw itp.), a ubytek przekroju nie powinien przekraczaé
3%. Brzegi spawania nalezy przygotowac¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2:2014-02 i PN-EN
ISO 9013:2017-04.
Przygotowanie technologii i realizacja procesu spawania powinna by¢ zgodna z PN-EN 1011-1 i
PN-EN 1011-2. Spawacze 1 operatorzy automatéw spawalniczych i zgrzewarek powinni mie¢
odpowiednie uprawnienia Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem
spawalniczym. Badania kontrolne jakosci procesu spawania nalezy przeprowadza¢ wg norm PN-
EN ISO 15614-1:2017-08, PN-EN ISO 15613:2006 PN-EN 2889:2016. Kazde potaczenie
spawane powinno podlega¢ kontroli — przynajmniej badaniom wizualnym — jesli w dokumentacji
nie okreslono koniecznos$ci wykonania innych badan. Potgczenia spawane blach weztowych dla
elementOw laczonych na montazu za pomoca $rub sprezajacych powinny by¢ poddane kontroli
defektoskopowej (radiograficznie lub ultradzwickowo dla spoin czotowych, metoda magnetyczno
proszkowa dla spoin pachwinowych).
Badania wizualne winny by¢ przeprowadzone w zakresie: sprawdzenia czy wszystkie spoiny
umiejscowiono prawidlowo, ogledzin ksztattu 1 powierzchni, grubosci i dlugosci powierzchniowych
niezgodnosci spawalniczych (podtopien, odpryskow itp.). Kontroli jakos$ci potaczen spawanych
powinien dokonac¢ personel majacy przynajmniej I stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg
PN EN ISO 9712:2012.

5.2.2.Skladanie i spawanie cze$ci w elementy wysyltkowe

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej w
miejscach, ktére po scaleniu bgdg trudno dostepne. Czesci sktadowe ziacza powinny by¢ obrobione
1 ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek
zgodnie z PN-EN ISO 9692-1:2014-02 i PN-EN ISO 9692-2:2014-02. Odchytki wymiaréw
przekroju ksztattownikdéw spawanych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1090-2:2018-09. Czgsci
ztozone do spawania dla materiatu o grubos$ci nie wigkszej niz 50mm, powinny by¢
unieruchomione za pomocg odpowiedniego oprzyrzadowania lub spoin sczepnych o minimalnej di.
50mm. W ztaczach wykonywanych automatycznie spoiny sczepne nalezy wiaczy¢ w spoing
projektowana, a materiat do jej wykonania winien spetnia¢ wymagania materiatu do spoiny
projektowanej. Podczas sktadania dopuszcza si¢ stosowanie odksztalcen wstgpnych w granicach
niezbe¢dnych do uzyskania prawidtowych ztaczy po spawaniu.

Konstrukcja winna by¢ odebrana w wytworni protokolarnie na podstawie odbioru ostatecznego.
Konstrukcje nalezy wysyta¢ w kolejnosci uzgodnionej z wykonawca montazu.

5.2.3.Montaz elementéw stalowych na budowie

Montaz konstrukcji stalowych powinien si¢ odbywa¢ zgodnie z projektem technologicznym robét
opracowanym przez Wykonawce zatwierdzonym przez Inzyniera.

1. Do wykonania konstrukcji nalezy stosowa¢ jedynie materiaty oznaczone umozliwiajace
identyfikacje dostawy. Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu
powinien zapoznac¢ si¢ z protokotem odbioru elementéw od wytwdrcy i potwierdzi€ to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

2. Dostarczone na plac budowy elementy konstrukcji stalowej nalezy uktada¢ w kolejnosci
odwrotnej w stosunku do kolejnosci podawania ich do montazu. Nalezy je uktadac¢ tak by
oznaczenia byly widoczne, na podkiadkach drewnianych na wyréwnanym i utwardzonym
podiozu.

3. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem konstrukcji oraz projektem montazu
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opracowanym przez Wykonawce¢ zapewniajagcym stateczno$¢ konstrukcji we wszystkich
fazach prowadzenia robo6t, z zastosowaniem srodkdéw zapewniajacych stateczno$¢ w kazdej
fazie montazu, tak aby konstrukcja miata zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatem.

4. Wszystkie elementy konstrukcji winny by¢ trwale 1 widocznie oznakowane zgodnie z
oznaczeniami na rysunkach montazowych. Roboty nalezy prowadzi¢ tak, by zadna czes$¢
konstrukcji nie zostala podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

5. Potozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalone i oceniane metodami geodezyjnymi
za pomocg odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscig niezbedng do zachowania
wymaganych tolerancji montazu.

6. Elementy kotwigce nalezy osadzi¢ trwale w prawidlowym potozeniu za pomocg szablonow
lub poprzez wiercenie przez blachy podstawy (tzw. montaz przelotowy):

7. Przed rozpoczg¢ciem montazu nosnos$¢ zakotwien powinna osiggna¢ warto$s¢ odpowiednig do
bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych. Regulacje polozenia tych elementéw
nalezy przewidzie¢ w granicach tolerancji okreslonych w normie PN-EN 1090-2:2018-09:
- po wyregulowaniu konstrukcji nalezy unieruchomi¢ elementy, ktére moga doznaé

przypadkowych zmian potozenia ( np. dokreci¢ nakretki Srub).

- podpory nalezy utrzymywac przez caly okres montazu w stanie zapewniajacym

przekazywanie obcigzen
- Iaczna powierzchnia pakietéw podktadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej 15%
powierzchni podstawy stupa, z tym, ze na kazdg srube kotwigca powinny przypadac po
dwa
pakiety. Gérna powierzchnia pakietow powinna leze¢ w dolnej ptaszczyznie blachy
podstawy. Usytuowanie pakietow statych powinno umozliwia¢ otoczenie ich podlewka lub
zaprawg cementowa klasy M20 na szerokosci nie mniejszej niz 25mm.

- bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypelniania pod
blachg podstawy.

- zaprawe nalezy przed uzyciem wymieszac i stosowac¢ odpowiednio do konsystencji w
stanie

ciektym do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzen pod
blachg podstawy zostata catkowicie wypelniona.

8. Montaz elementoéw wysytkowych wykona¢ za pomocg zurawia samojezdnego
przystosowanego do udzwigu najci¢zszego elementu wysytkowego, wymaganej wysokos$¢
podnoszenia, oraz wymaganego wysiegu. Elementy wysytkowe powinny by¢
zabezpieczone podczas unoszenia oraz uchwycone do haka za pomocg zawiesi w taki
sposob, aby w trakcie podnoszenia 1 montazu zachowana byta ich stateczno$¢, nie
dopuszcza si¢ owinig¢cia linami. Dopuszcza si¢ montaz lekkich elementéw o cigzarze
<0,5kN recznie zgodnie z przepisami BHP.

9. State potaczenia elementdéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykdéw 1 wyregulowaniu calej konstrukcji lub jej niezaleznej cz¢sci:

- przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potaczeniach nalezy wykonywac ze stali
takich samych wtasnos$ciach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu
zabezpieczy¢ przez wypadni¢ciem

- w pofaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna
przekracza¢ 2mm, a w styku sprezanym 1mm. Stosowane przektadki nie powinny by¢
ciensze niz 2mm.

10.Montaz elementéw no$nych pomostu (belek i krat pomostowych itp.) powinien si¢ odbywac
z przestawnych rusztowan. Do montazu elementéw stalowych stosuje si¢ rusztowania
stalowe. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych
odpowiadajacych warunkom normy PN-EN 1993-2:2010.
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11.Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:
- sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami
dodatkowymi,
- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,
- sity od cigzaru narzedzi, urzadzen 1 materiatdéw pomocniczych.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego
styku montazowego. W czasie montazu nalezy dopilnowac¢, aby prace byly prowadzone
zgodnie z projektem organizacji rob6t. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

5.2.4.Montaz na kotwy wklejane i kotwy mechaniczne

* elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w podtozu,

* typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inzyniera,

* kotwy muszg posiada¢ wymagane atesty,

* po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metodg wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu
stosowanej kotwy, Srednica i dtugo$¢ wierconego otworu wg instrukcji producenta kotew
* osadzenie kotew wklejanych wg instrukcji producenta kotew za pomocg systemowej Zywicy,
albo niekurczliwej zaprawy
* osadzenie kotew mechanicznych wg instrukcji producenta kotew

5.2.5.Montaz na Sruby

* roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wytycznymi PN-EN 1090-
1+A1:2012 oraz PN-EN 1090-2:2018-09

* montaz elementéw wysytkowych za pomocg $rub nalezy zawsze wykona¢ z zastosowaniem
podktadki pod teb sruby i nakrgtke. Na kazdg ze srub muszg przypada¢ dwa pakiety podktadek.

5.2.6. Montaz metoda spawania

* roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wytycznymi PN-EN 1090-
1+A1:2012 oraz PN-EN 1090-2:2018-09

5.2.7.Zabezpieczenie antykorozyjne

Stal weglowa lub niskostopowa wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego przewidzianego w
dokumentacji projektowej

Wszystkie elementy powinny by¢ wstepnie zabezpieczone antykorozyjnie w wytworni. Przed
nalozeniem powlok elementy powinny by¢ odtluszczone 1 oczyszczone metoda strumieniowo-
cierng do stopnia wymaganego przez zabezpieczenie. Po dostarczeniu na teren budowy powinny
by¢ usunigte wszelkie defekty fabryczne i transportowe. Wykonawca powinien zabezpieczy¢
elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i spowodowane warunkami atmosferycznymi. Po
zakonczeniu montazu nalezy naprawi¢ ewentualne defekty 1 wykonac koncowe powtoki
zabezpieczajace.

5.2.8.Zabezpieczenie przeciwpozarowe

Konstrukcje zabezpieczy¢ przeciwpozarowe po przez malowanie jezeli wymaga tego
Dokumentacja Projektowa. Zabezpieczenie po przez malowanie dopuszcza si¢ wykonac¢ na placu
budowy po wykonaniu montazu konstrukcji .Zabezpieczenie wykona¢ zgodnie z instrukcjg
producenta powtok malarskich.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogoélne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogoélne”
ODBIOR ROBOT

6.2. Wymagania ogolne

Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST -0 ,,Wymagania ogdlne" .

6.3. Kontrole i badania laboratoryjne

Badania kontrolne i1 laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech
materialéw podanych w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t
Budowlanych oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych norm lub Aprobatach
Technicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i
reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow.
Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi

badania kontrolne obejmuja wszystkie roboty

6.4. Wymagania szczegoltowe

Kontrola jakos$ci wykonanych rob6t Wykonawca jest zobowigzany do statej i
systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z czgstotliwoscig okre§long w
niniejszej specyfikacji i uzyskania akceptacji przez Inzyniera. Do Wykonawcy

nalezy rowniez przeprowadzenie prob 1 badan stanowigcych podstawe odbioru robot.
Badania jako$ci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi
STWIiOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach 1 Aprobatach Technicznych dla
materiatow i systemOw technologicznych.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

¢ kontrola stali,

 sprawdzenie elementdw stalowych,

* sprawdzenie potaczen,

* sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom
skrajni i czy sg trwale mocowane,

* sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow stalowych z dokumentacja projektowa,
* kontrol¢ jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

Odbidr elementdéw oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola montazu elementéw stalowych:

* sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacjg projektowa,
 sprawdzenie potaczen,

* kontrola jakosci wykonania montazu z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, .

Tolerancje wykonania elementdw, oraz montazu konstrukcji wraz z pomiarami kontrolnym
wykona¢ zgodnie z PN-EN 1090-1+A1:2012 oraz PN-EN 1090-2:2018-09

Odbidr elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejacg konstrukcje
oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
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transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Odbidr elementéw stalowych po wbudowaniu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika
Budowy.

7. ODBIOR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru ST-00

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1kg wykonanej konstrukcji stalowe;.

8. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogdlne zasady dotyczace warunkow platnosci podane sg w ST -0 ,,Wymagania ogélne"

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Ustawy i rozporzadzenia

Ustawa Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U. 2021 poz. 2351 ze zm.).
Ustawa o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz.U. 2021 poz. 1213

9.2. Normy

* PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji.

e PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-4: Oddziatywania
ogolne. Oddziatywania wiatru.

* PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-6: Oddziatywania
ogolne. Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukcji.

* PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne
i reguty dla budynkdw.

* PN-EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes¢ 1-3: Reguty
ogolne. Reguty uzupetniajace dla konstrukcji z ksztattownikdw i blach profilowanych na zimno.

e PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes¢ 1-8: Projektowanie
weztow.

* PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Czes¢ 1. Zasady
oceny zgodnosci elementdw konstrukcyjnych

* PN-EN 1090-2:2018-09 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Czes¢ 2. Wymagania
techniczne dotyczace konstrukcji stalowych

* PN-EN ISO 12944-1do 8:2018-02 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1 do 8.

e PN-EN ISO 14713:2017-08 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych. Powtoki
cynkowe i aluminiowe. Wytyczne.
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* PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktédw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych, oraz podfozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej natozonych powtok.

* PN-EN 10025-1do 6:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1 do 6:
Warunki techniczne dostawy.

* PN-EN 10162-1:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancja wymiardw i przekroju poprzecznego

* PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamkniete wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Czes¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

* PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Czes¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

* PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okrggte do srub, wkretow i nakretek ogdlnego przeznaczenia.
Uktad ogdlny

* PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

* PN-EN ISO 4016:2011 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C.

* PN-EN 14399-1:2015-04 Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen sprezanych.
Czesé

1: Wymagania ogolne.

* PN-EN 15048-1:2008 Zestawy Srubowe do potfgczen niesprezanych. Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.
* PN-EN ISO 10673:2009 Podktadki okragte do srub z podktadka. Szereg maty, normalny i duzy.
Klasa doktadnosci

* PN-EN ISO 544:2018-02 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

* PN-EN ISO 14174:2019-07 Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania tukiem
krytym i spawania elektrozuzlowego — Klasyfikacja

* PN-EN 1SO 9013:2017-07 Ciecie termiczne. Klasyfikacja ciecia termicznego. Specyfikacja
geometrii wyrobu i tolerancje jakosci.

* PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczgce przygotowania
ztgczy. Czes$c¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie fukowe elektrodg metalowa w ostonie
gazow, spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wigzka stali.

* PN-EN ISO 9692-2:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegdw do spawania.
Czesc¢ 2: Spawanie stali fukiem krytym.

* PN-EN ISO 544:2018-02 Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy spoiw
do spawania. Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

* PN-EN ISO 21952:2012 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty, prety i
stopiwa do spawania tukowego w ostonie gazu stali odpornych na petfzanie. Klasyfikacja

* PN-EN 13479:2017-08 Materiaty dodatkowe do spawania. Ogdlna norma wyrobu dotyczaca
materiatow dodatkowych i topnikdw do spawania metali.

9.3. Inne dokumenty

* Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano -
montazowych. Tom I. Czes¢ 1. Wydawnictwo Arkady 1990.
* Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano -
montazowych. Tom I. Czes¢ 2. Wydawnictwo Arkady 1990.
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* Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano -
montazowych. Tom I. Czes¢ 3. Wydawnictwo Arkady 1990.

e Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano -
montazowych. Tom I. Czes¢ 4. Wydawnictwo Arkady 1990.

e Instrukcje montazowe producentéw.
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