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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-0 Wymagania Ogélne odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegbdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robét, ktore zostang
wykonane w ramach zadania:

Budowa boisk pitkarskich wraz z towarzyszaca infrastruktura w Eukowie Slaskim przy ul. Lipowej
15.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cz¢$¢ Dokumentdéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w
zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
- wykonanie podktadéw betonowych pod ptytg fundamentowg trybuny
- wykonanie fundamentu trybuny oraz fundamentéw pitkochwytéw

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,,Wymagania og6lne” .

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-0 ,,Wymagania
og0lne” .

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane
spetniajace warunki okreslone w:

- Ustawa Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U. 2021 poz. 2351 ze zm.)

- Ustawa o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz.U. 2021 poz. 1213

Ogodlne wymagania dotyczace stosowanych materiatéw podano w ST -00.

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje¢ Inspektora
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Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrodta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostalych materialéw z tego zrddta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrddta sg
niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania
w materiaty. Odbior techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w
sposob okreslony aktualnymi normami.

2.2. Wymagania szczegoltowe

2.2.1.Beton

Beton powinien by¢ przygotowany na wezle betoniarskim 1 dostarczony z §wiadectwem zgodnosci
z zatwierdzona przez Inzyniera. Beton wg PN-EN 206-1+A2:2021-08.

2.2.2. Materialy do pielegnacii betonu

Do pielggnacji betonu mogg by¢ stosowane:
- folie z tworzyw sztucznych,
- wioknina

2.2.3.Deskowania

Dopuszcza si¢ uzycie deskowan systemowych uzgodnionego z Inspektorem oraz tradycyjnych. .
Deskowanie jest systemem sktadajacym si¢ z ptyt poszycia, belek i podpor.

Deskowanie tradycyjne: drewno tartaczne iglaste. ,chropowato$¢ powierzchni deskowania
ponizej 2 mm.

2.2.4.Stal zbrojeniowa

Klasy 1 gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-EN 1992-1-1:2008
Wtasnos$ci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2019-11.
Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuktos$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:
jesli mieszcza sie¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki 1 pretéw gladkich,
jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o §rednicy nominalnej do 25
mm, zas 0,7 mm dla pretdw o wigkszych srednicach.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- §rednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu. Wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien
by¢ nastepujacy: na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow,
farb lub innych zanieczyszczen, odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow 1 ozebrowania
powinny si¢ miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5
mm na 1 m dtugosci preta.
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3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot 1 bedzie gwarantowac przeprowadzenie
robot, zgodnie z zasadami okre§lonymi SST i Dokumentacji projektowe;.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzgtu powinny byc¢
uzgodnione i zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca dostarczy, na zadanie inzynierowi kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.
Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inzyniera dopuszczone do robét.

3.2. Sprzet
- pompy do betonu

- drobny sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,
- zageszczarki ptytowe, listwowe, wibrator butawa do betonu
- polewaczek do pielggnacji betonu.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Transport betonu betonowozami z wezta betoniarskiego.

Mase betonowa nalezy transportowa¢ srodkami niepowodujgcymi naruszenia jednorodnosci masy,
zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania
masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i
rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +150C

- 70 minut przy temperaturze otoczenia +200C

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +300C

Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

Transport stali samochodami skrzyniowymi lub samowytadowawczymi.

4.1. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne
do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakosc¢ 1 wlasciwosci
oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie
materiatdw musi si¢ odbywac¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz
w sposOb skutecznie zabezpieczajacy przed dostgpem oséb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialéw powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podzialem wg wymiardw i gatunkow.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”

5.2. Ogoélne wymagania wykonania robot betonowych

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami PN-EN 206-1+A2:2021-08.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.3. Wykonanie chudych betonow

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzglgdem no$nosci
zatozonej w projekcie technicznym. Podloze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposéb ciggly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg Dokumentacji Projektowe;j.

5.4. Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacja pracy deskowania dostarczong
przez dostawce deskowania oraz zapewnia¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposdb umozliwiajacy tatwy jego montaz i
demontaz. Przed wypetnieniem masg betonowga sprawdzi¢ szczelnos¢ deskowania, aby wykluczy¢
wyciek zaprawy i mozliwo$¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masa betonowa powinny by¢ obficie
polane woda. W przypadku zastosowania elastycznych matryc nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
to aby byta ona calg powierzchnig przyklejona do konstrukcji nosnej. Do klejenia elastycznych
matryc zaleca si¢ stosowanie kleju przygotowanego fabrycznie, ktéry nie jest klejem kontaktowym
lecz ptynnym, niezawierajagcym rozpuszczalnikow tworzywem sztucznym - ma to t¢ zalete, ze po
roztozeniu elastycznej matrycy w kleju mozna wyregulowac jej utozenie. Nie zaleca si¢
mocowania matrycy gwozdziami lub dyblami, poniewaz ze wzgledu na nacisk betonu w miejscach
nieprzytwierdzonych dochodzi do powstawania nierdwnosci i tworzenia si¢ fal w betonie.
Ewentualna p6zniejsza obrdobka takich powierzchni w celu uzyskania jednolitej struktury jest
faktycznie niemozliwa. Matryce mozna przykleja¢ zaréwno do szalunkéw stalowych, jak i
drewnianych. Dla trwalego przyklejenia na powierzchni stalowej, np. przy dlugich seriach,
powierzchni¢ nalezy przedtem wypiaskowac¢ (lub przemy¢ fabrycznym

srodkiem gruntujacym, ktéry eliminuje koniecznos$¢ piaskowania). Jako szalunki drewniane nalezy
stosowac surowe, niepowleczone ptyty ze sklejki o0 minimalnej grubosci 18 mm.

5.5. Wykonywanie zbrojenia

5.5.1. Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.

Prety 1 walcOwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg
olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
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wlasciwosciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

5.5.2.Przygotowanie zbrojenia

Prety zbrojeniowe uzyte do wykonywania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane
Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rOwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008

Laczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
Wiazanie szkieletu zbrojeniowego powinno zapienia¢ jakiego geometryczng niezmienno$¢ w
trakcie betonowania i prac montazowych.

5.5.3.Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Montaz zbrojenia z pojedynczych
pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w
deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego. Zbrojenie ptyt pretami
pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretdw oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubos$ci otulenia.

5.6. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowa nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujacych
otrzymanie betonu z atestem.

5.7. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;j
fatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystapieniem do
uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos$¢ rzgdnych z projektem,

czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajagcych wymagang wielkos¢
otuliny. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni,
na ktora spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za pomoca
rynny zsypowej (do wysokos$ci 3,0 m) lub lejazsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologiczne;j,
ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia: w fundamentach i korpusach podp6ér mieszanke
betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wglebnymi, przy
wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych goéra i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

5.8. 5.5 Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
srednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie
poziomej. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa
wibratora. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagltebi¢ butawe na glebokos$¢ 5-8
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cm w warstwe poprzednia 1 przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym. Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od
siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dzialania wibratora. Odlegtos¢ ta
zwykle wynosi 0,35-0,7 m. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni
betonu plyt i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci. Czas zageszczania
wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do
60 sekund. Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
do$wiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i
sztywne.

5.9. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac¢ zasada, ze powinna ona byc¢
prostopadta do kierunku naprezen giéwnych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania
betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardnialego ze swiezym
przez: usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodg 1 narzucenie kilkumilimetrowej warstwy
zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu
zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ p6zniej niz w
ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza
niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po

wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.10. Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1+A2:2021-08 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakos$ci betonu i stosowanych
materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac¢ plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegdéw technologicznych. Badania
powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.11. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

5.11.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C,
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jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w
chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmnie;j
7 dni.

5.11.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci osto
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.11.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie
wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w
okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjac dzialania organizacyjne pozwalajace na
odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.11.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz
po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i
prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
si¢ taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakos$ci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Ulozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpic¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatoéw. Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane
na podstawie wynikow badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na probkach przechowywanych
w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

5.11.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zagtebien migdzy ziarnami
kruszywa, przelomow 1 wybrzuszen ponad powierzchnig, peknigcia sg niedopuszczalne, rysy
powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm, pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze
otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie
wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany, rOwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego
przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ warunkom utozenia izolacji.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST -0 ,,Wymagania ogdlne" .

6.2. Kontrola betonu

Dokonywana na we¢zle betoniarskim, winna posiadac §wiadectwo zgodnosci z receptura dla kazdej
dostawy. Po 28 dniach producent betonu dostarczy wyniki badan probek betonu na $ciskanie wraz z
atestem. Wykonawca zobowigzany jest do pobierania probek betonu ( 15x15x15) ,przechowania ich
w warunkach zblizonych do warunkéw pacy konstrukcji na okres prowadzenia prac oraz gwarancji
dla potrzeb zabezpieczenia ewentualnych p6zniejszych roszczen.

6.3. Kontrola zbrojenia

Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu srednic, ilo$ci 1 rozmieszczenia zbrojenia w
poréwnaniu z dokumentacjg projektowg

6.4. Ocena wynikow badan

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy robot, ktore
wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane.

7. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru ST-00

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki
pozytywne.

Odbidr rob6t obejmuje:

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu

8.2. Odbidér koncowy

8.3. Odbidr poszczegdlnych robot wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest ms wykonanej konstrukcji

8. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogdlne zasady dotyczace warunkow platnosci podane sa w ST -0 ,,Wymagania ogélne"
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9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Ustawy i rozporzadzenia

Ustawa Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U. 2021 poz. 2351 ze zm.).
Ustawa o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz.U. 2021 poz. 1213

9.2. Normy

PN-EN 206-1+A2:2021-08. Beton -- Wymagania, wlasciwosci uzytkowe, produkcja i zgodno$¢
PN-EN 10025:2019-11. Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czgs¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukcji z betonu -- Czg¢s¢ 1-1: Reguty dla
budynkéw

PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur.

Instrukcja ITB nr 241/82 Wytyczne wykonywania prefabrykowanych elementéw betonowych o

gladkich
powierzchniach.
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